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Sicheres und produktschonendes

Fordern von Pulvern und Granulaten F G FI D E FI |'|

Das Saugfoérdergerat FPS 500 wird zur diskontinuier-
lichen, pneumatischen Férderung von Pulvern und
Granulaten in der Nahrungsmittel-, Kunststoffindustrie
oder Chemie eingesetzt. Durch die kompakte Bauweise
eignet sich das Saugférdergerat besonders fir die
Beschickung von beispielsweise Paniermaschinen,
Abfillmaschinen, Extrudern und Dosiergeraten. Die
Produktaufgabe kann z.B. aus einem Silo, einer
Big-Bag-Entleerstation oder einer Sackeinschuttkabine
erfolgen.

Ausgestattet ist das Saugférdergerat FPS mit einer
passiven Auslaufklappe, die automatisch 06ffnet, wenn
das Gerat gefullt ist und das Vakuum unterbrochen ist.

Sogar in Fallen, bei denen herkdmmliche Gerate versa-
gen, ermoglicht das speziell entwickelte pneumatisch ge-
reinigte Patronenfilter mit 4,2 m? Filterflache eine zuver-
lassige Forderung von Pulvern und Granulaten. Durch
den schwenkbaren Deckel kann die Filterpatrone, ohne
Werkzeuge und Schrauben zu Iésen, leicht gewechselt
werden.

Die Steuerung kann von einer Zentralsteuerung Uber-
nommen werden oder von einer Kompaktsteuerung, die
direkt an das Saugfordergerat montiert wird.

VORTEILE:

Robustes Gehause in geschweildter Ausfuhrung
Kompakte Bauweise

Integrierte passive Auslaufklappe

Einfacher Filterwechsel

OPTIONEN:
Vakuumgeblase
Forderleitungsystem
Freisaugventil zur vollstandigen Entleerung der
Forderleitung

Umschaltventil zum Entleeren des Saugforder-
gerates, ohne das Geblase auszuschalten
Integrierte Steuerung

Produktaufgabe aus Silo, Big-Bag-Entleerstation,
Sackeinschuttkabine oder beliebigem Behalter

MASCHINEN UND ANLAGEN FUR SCHUTTGUTER
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Ein optionales Vakuumgeblase erzeugt einen Unter-
druck, mit dessen Hilfe das Produkt von der Aufgabe-
stelle in das Saugférdergerat geférdert wird. Nach einer
einstellbaren Forderzeit wird das Geblase von der
optionalen Steuerung ausgeschaltet. Die Auslaufklappe
offnet sich nach Abbau des Unterdrucks und das

Produkt flieBt aus. Ein neuer Fdrderzyklus beginnt,
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wenn die nachgeschaltete Anlage Material, z.B. Uber
einen Fullstandmelder, anfordert. Alternativ kann die
Produktanforderung durch den induktiven Naherungs-
schalter der Auslaufklappe erfolgen. Das Patronenfilter
wird nach jedem Forderzyklus automatisch durch einen
Druckluftimpuls gereinigt.
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